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Chrom(VI) - Die farbenfrohe Gefahr

Chrom (von griech. chroma = Farbe) erhielt seinen Namen aufgrund der intensiven Farbung seiner Verbindungen.

Wahrend nattrliches Chrom(lll) biologisch Romplexgebunden und reguliert vorliegt, stellen l6sliche industrielle
Chrom(lll)-Salze eine vdllig andere toxiRologische Realitat dar — insbesondere wenn sie als naszierende Spezies
(unmittelbar im Entstehen begriffen) eine extrem hohe chemische Reaktivitat gegentiber GewebestruRturen
aufweisen.

Chrom(VI) unterscheidet sich hiervon grundlegend durch seine hohe OxidationsRraft, Mobilitat und Zellgangigkeit.

Diese Eigenschaften machten Chrom(VI) technisch attraRtiv: exzellenter IKorrosionsschutz, selbstheilende
Passivierung und extrem stabile, lichtechte Pigmente. Der Einsatz beruhte auf funktionaler Uberlegenheit — nicht auf
UnRenntnis der RisikRen — und erRlart die bis heute bestehenden Ausnahmen in sicherheitskritischen Anwendungen,
aber auch mit hohen Sicherheitsstandards.
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Chrom(VI) — Das trojanische Pferd

Das Chrom-Paradoxon offenbart eine fatale biochemische Tauschung:
Wahrend Chrom(lll) extrazellular als harmlos gilt, ist es im Zellinneren der eigentliche Zerstérer der DNA.

Seine mangelnde Zellgangigkeit wird durch Chrom(VI) Gberwunden, das als ,Trojanisches Pferd’ inhalativ und dermal
(bei wasserloslichen Chromaten) Uber Sulfatkanale in die Zelle eindringt. Dort wird es unter hohem oxidativen Stress
zu hochreaktivem, naszierendem Chrom(lll) reduziert, welches unmittelbar an das Erbgut bindet und die DNA-
Regeneration stort und letztendlich unterbricht.

So fungiert Chrom(VI) lediglich als VehiRel, welches die , letale Fracht” an den Bestimmungsort liefert, indem es die
Tar von innen offnet, so dass das vermeintlich ,sichere’ Chrom(lll)- irreversible DNA-Doppelstrangbriiche verursacht.

SZENARIO 1: HARMLOS - Chrom(lll) aus der Nahrung SZENARIO 2: TOXISCH - Chrom(VI) inhaliert & reduziert

Naszierendes
Cr* (Reaktivl)

DNA-Schiden
& Mutationen

Bleibt drauBen. Erreicht die DNA nie. Dringt ein. Entsteht intern. Zerstort die DNA.
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Chrom(VI) - Das Umweltgift

Chrom(VI) in Hydrosphare und Pedosphare

Die Einstufung H410 verdeutlicht, dass Chrom(VI) als hochmobiles und persistentes Gift eine fundamentale
Bedrohung fiir aquatische und terrestrische ORosysteme darstellt. In Gewassern breitet sich das Chromat-lon
aufgrund seiner extremen LoslichReit unRontrolliert aus und wird von Algen sowie Fischen aktiv Uber Sulfat-IKanale
aufgenommen. Diese BioakRRumulation fiihrt zu akRuten Schaden an Kiemen und zur Blockade der Photosynthese,
was die gesamte aquatische NahrungsRette von der Basis her destabilisiert. Gelangen chromathaltige Staube in den
Boden, droht durch die fehlende Bindung an mineralische BodenpartiRel eine schnelle Auswaschung bis in tiefe
Grundwasserschichten. Gleichzeitig nehmen Nutzpflanzen das Gift tiber das Wurzelsystem auf, wodurch Chrom(VI)
uber die Ernte direkt in die menschliche NahrungsRette eingeschleust wird. Fur die Bodenbiologie wirkt es
verheerend, da es essenzielle MikRroorganismen und die Bodenfauna abtotet, was langfristig zur biologischen
Veroédung ganzer Flachen fiihrt. Da Chrom als chemisches Element nicht abbaubar ist, bleibt die toxische Wirkung in
sauerstoffreichen Umgebungen Uber Jahrzehnte als latentes Risiko bestehen. Das Zusammenspiel aus
unkontrollierter Mobilitat, aktiver Aufnahme durch Tauschung und extremer Persistenz macht Chrom(VI) zu einem der
gefahrlichsten UmweltRontaminanten der Industrie.

Chrom(VI): H410 — Sehr giftig fiir Wasserorganismen mit langfristiger Wirkung Chrom(Vl): Bodenkontamination - Gefahr fiir Grundwasser und Nahrungskette

1. Auswaschung ins Grundwasser (Mabilt & 3, Zerstrung der Bodenbiologie (Toxlzitit)
Kaum Bindung im Badan, sickat scnsl Tkt Mikrcker & Regenwirmer, Boden unfuchtber
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1. Extreme Maobilitdt 4. Persistenz (Verschwindet nicht)

Eazhil & relenert sich in Manrungssets an.

1. Extreme Mobilitit 2. Aktive Aufnahme 3. Akute Zerstdrung Stahil & reichert sich in 2. Aufnahme durch Pflanzen (Nahrungsh 4, Persi & Stauk hung {Daverhaftigheit)
Hochiaslich, reist weit. Uner Sufat-Kandle angersichent.  Zerstit Kemen & Phatesyrose. Mabrungshethe an. “erwechslung mit Sulft, raicnert sich in Ermba an, Zehl gls Elemant amalten, Verbreitung durch Wing

FAZIT: Perfoktes Umwaltgift - Bedrohung fir das gesamte Okosystem. FAZIT: Langfristige Verseuchung von Boden, Wasser und Nahrungsmittein.
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StruRtur-Schadiger vs. ReakRtions-Schadiger

Wahrend das H-Satz-Profil von Chrom(VI) aufgrund zusétzlicher akuter Toxizitat, Atzwirkung und Mutagenitét breiter
erscheint als das primar auf Karzinogenitat und Organschadigung foRussierte Asbest-Profil, basieren die Gefahren auf
fundamental unterschiedlichen Mechanismen.

Die Asbest-Toxizitat resultiert aus der physikRalischen Persistenz der chemisch inerten Faser, die als dauerhafter
mechanischer Storfaktor im Gewebe verbleibt.

Chrom(VI) hingegen wirkt als reaRtives chemisches Agens: Es dringt in Zellen ein und verursacht durch seine
intrazellulare ReduRtion unmittelbare Zytotoxizitat (Gewebezerstorung bis zur Perforation) sowie irreversible
Genotoxizitat (DNA-Mutationen als Krebsbasis), wobei der Ausldser selbst chemisch reagiert und ,verschwindet”,
wahrend der moleRulare Schaden bestehen bleibt.

Im Gegensatz zum physiRalisch nachweisbaren Faserdepot hinterlasst Chrom(VI) somit lediglich eine ,moleRulare
Narbe’ ohne chemischen Fingerabdruck. Dies macht die Rausale RucRfihrung einer ggf. erst nach Jahrzehnten
auftretenden ErkrankRung auf die urspringliche Exposition im Einzelfall extrem schwierig bis unmaoglich.

H350 Asbest (Faserpersistenz) || Chrom(V1) (Chemische Reaktion) ‘ H317
H372 ) 3 e | H350
' ; H360FD

o ® A% H372

1 ¢ cr(vl) | '.;
Intrazelluldre . H 4] O

Reduktion

Asbestfasern

Dauerhafter
mechanischer
Stirfaktor

e — el ik Cr(ll)  Genotoxizitat
it A 5 == (DNA-Mutationen) _‘f 3% %
— ~ i g LI,
Jahrzehnte: Faserdepot nachweisbar Jahrzehnte: "Molekulare Narbe”, ME

| ]l kein chemischer Fingerabdruck
é FAZIT: Kausale Riickfiihrung einer Spaterkrankung bei Chrom(VI) im Einzelfall extrem schwierig, é @
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ExRurs: Chrom(VI)-AnalytiR

Der maBRgebliche Nachweis von Chrom(VI) erfolgt photometrisch mit Diphenylcarbazid,
haufig nach chromatographischer Trennung. Reine Gesamtchrom-Analysen sind nicht
ausreichend.

Es gibt Schnelltests (Falsch Negativ-Quote >50%), mobile Labortests durch
Derivatisierung von Chrom(VI) als gezielte Umwandlung in eine seleRtiv messbare
Form zur eindeutigen AnalytiR (Falsch-Positiv-Quote <1%) und die LaboranalytiR.

Zu beachten sind Interferenzen durch Industriestdube und Ole, welche das Ergebnis
starkR abschwachen (gilt auch fur die Analyse der DGUYV), daher ist das mobile Labor
(SEEF B.V.) ein zuverlassiges Tool fur die Gefahrdungsbeurteilung (TRGS40T1).

DCONex 2026 - Chromatexperten.de



Der Beginn des Chromatdesasters

Die Karzinogenitat von Asbest erzwang die Substitution durch biolésliche Mineralwolle und
hochfeste E-Glasfasern in Form von Geweben und Matten. Diese bestehen uberwiegend aus
mineralischen Rohstoffen und Recyclingglas, wobei Natriumoxid als Flussmittel sowie Calciumoxid
als NetzwerkRwandler gezielt zur SchmelzpunktabsenkRung und struRturellen Stabilisierung
beitragen.

Durch diese chemische Optimierung wird der Energiebedarfim Schmelzprozess drastisch reduziert,
wahrend die Fasern ihre notwendige BioloslichReit erhalten. E-Glasfasern erganzen das SpeRtrum
dabei durch Uberlegene mechanische Festigkeit fir anspruchsvolle technische Isolierungen. Im
Ergebnis bietet der Markt heute nachhaltige Alternativen, welche die FunRtionalitat des Asbests
ohne dessen gesundheitliche RisikRen abbilden.
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Goldene Zeiten

Abgesehen von den vielen ErkRranRungen und Todesfallen durch viel zu
langes Zogern beim Asbestverwendungsverbot, brachte die

Asbestentsorgung - ebenso wie die Nachfrage nach neuen Dammestoffen -
Millionen ein.
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Aus Alt wird Neu

Altes wurde ersetzt, Neues erhielt die schnell
bewahrten Substitute.

Die Auftragsbucher waren voll, und der
heRtische Arbeitstag wurde nur unterbrochen,
wenn es an der Zeit war, diejenigen zu
beerdigen, die zu lange mit den alten
Methoden gearbeitet hatten. Der Mann auf
dem Foto hatte nie mit Asbest gearbeitet; als
er seine Arbeit aufnahm, wurden bereits
Ersatzstoffe verwendet...

Und dennoch war es an der Zeit, Abschied zu
nehmen. Es reicht nicht aus, lediglich ein
Material zu ersetzen; man muss auch alte
Fasern und Staube aus den Raumen entfernen
und das hatte wohl jemand ,vergessen”.

Und so verstarb der Mann auf dem Foto 1991,
drei Jahre nachdem er sein eigenes
Unternehmen gegrindet hatte; die Anzahl der
Fasern, die er in den 1980er Jahren
unbeabsichtigt und unbewusst eingeatmet
hatte, waren leider ein paar Fasern zu viel.
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Das Leben geht weiter

Der technische Fortschritt und der Energiebedarf fUhrten zum Bau zahlreicher
neuer IKraftwerRe, und Edelstahl ersetzte altere Stahlsorten.

Bis heute haben sich Art und Design der Isolationstechnologie Raum
verandert.Die Substitution von Asbest- durch Glas- und Mineralfasern wurde

als erfolgreiche Umsetzung angesehen.
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Bei der Demontage bestehender Dammsysteme wurden spater haufig gelbliche Staube und
Fasern gefunden und aufgrund ihrer Farbe als Schwefelverbindungen ,identifiziert”.
Obwohl die Bildung von Schwefelpulver in der Praxis thermochemisch unmoglich ist, hat sich die

Schwefeltheorie tber Jahrzehnte gehalten. Allerdings...




...war und ist es Rein Schwefel

Feldmessungen und Laboranalysen der letzten Jahre zeigen unmissverstandlich, dass
eine nie fur maoglich erachtete Gefahrdungssituation entstanden ist, weil sich die
Industrie bei der Substitution der Asbestmaterialien hauptsachlich auf die
Faserproblematik Ronzentriert hat, dabei aber etwas entscheidendes ubersehen wurde,
namlich die in situ-Bildung Rrebserregender, hautresorptiver, mutagener und
reprotoxischer Staube und Fasern, welche thermochemisch entstehen und so eine uber
viele Jahrzehnte vermeintlich sichere Anwendung nun als gefahrlich fir Mensch und
Umwelt aufzeigt, denn...
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...Chemie lugt nicht

Die meist gelblichen Staube sind mittlerweile als Chrom(VI)-Verbindungen (Chromate)
identifiziert, insbesondere handelt es sich um Natriumchromat (Na2CrO4) und/oder
Calciumchromat (CaCrO4), welches sich ab ca. 250°C (Na2CrO4); CaCrO4 ab ca.
300°C) bildet und sich als Rontaminierter Staub oder als Rontaminierte Faser zwischen
Warmedammung und Heifiteil absetzt, aber aufgrund seiner Feinheit auch thermik-
bedingt in Anlagenbereichen verwirbelt. Einmal entstanden, verbleiben die Chromate
als permanente Gefahrdung fir Mensch und Umwelt, weil der SchmelzpunRt der
Chromate oberhalb jeglicher Anwendungstemperatur der Anlagen liegt (>1.000°C).
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...Chemie lugt nicht

Treffen sog. ,basische Metalloxide”, insbesondere Natriumoxid (Na,O) und/oder Calciumoxid (CaO)
bei hoheren Temperaturen in der Gegenwart von Sauerstoff (O,) insbesondere auf Chrom(lll)-
Verbindungen (Cr,0O;), triggern die basischen Oxide die Hochoxidation von Chrom(lll)-
Verbindungen zu Chrom(VI)-Verbindungen, sowohl in trockenen, als auch in feuchten Umgebungen,
also in Gegenwart von z. B. Wasserdampf (O,). Da alle diese Voraussetzungen in der
Energieerzeugung (, IKraftwerkRsumgebung”) gegeben sind, ist die Chromatentstehung zu erwarten,
denn fast alle heutigen Dammstoffe enthalten mindestens 15% der 0.g. Oxide, wahrend das
gedammte HeiRteil meist Uber chromlegierte Oberflachen verfigt und die Betriebstemperatur
zwischen 350°C und 750°C bzw. bei Gasturbinenbetrieb bei ca. 900°C liegen.
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Warnungen von Behorden und Industrie

Sowohl die BG ETEM als Behorde, als auch Zeppelin CAT als Motoren- und Baumaschinenhersteller,
Frenzelit als Hersteller von GlasfaserproduRkten bestatigen offentlich, wie auch die finnische
Proventia, als Hersteller fir Abgasnachbehandlungsanlagen, den ,Wissensstand der TechniR".
Insbesondere die BG ETEM fordert: ,...die allgemeinen Schutzmanahmen der TRGS 561 ,, Tatigkeiten mit
Rrebserzeugenden Metallen und ihren Verbindungen” umzusetzen und durch folgende SchutzmaBnahmen zu

erganzen: ... Substitutionspriifung, Technische SchutzmaBnahmen..” und schreibt auferdem: ,..Nach aktuellen
Kenntnissen Rénnen alle Branchen von dem Problem betroffen sein, bei denen die oben genannten Einflussfaktoren
zutreffen. Betroffen sein Ronnen u. a. Kraftwerke (IKohlekRraftwerke, Holzhackschnitzelkraftwerke, Gas- und
BiomasseRraftwerke, BlocRheizkraftwerke und Heizwerke, Millverbrennungsanlagen) und chemietechnische
Industrie-Anlagen.”
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ExRurs: Die Calcium-/Natriumfalle

E-Glasindustrie (CaO)

Calciumoxid (CaO) ist der zentrale basische
StruRturtrager im E-Glas, stabilisiert das SiliRatnetzwerR, N X
definiert die mechanische FestigReit und sichert R
chemische BestandigReit. '

Gleichzeitig stellt CaO das fur die Faserziehung
notwendige VisRositatsfenster ein.

Moderne E-Glasofen sind exakt auf diese CaO-haltige
Chemie ausgelegt. Calciumoxid ist Rein optionaler
Zusatz, sondern eine prozessimmanente NotwendigReit.

Mineralwolleindustrie (Altglas [IKalkR-Natron-Glas])

Calcium- und Natriumoxid bestimmen gemeinsam das
Prozess-Eigenschafts-Gleichgewicht der Mineralwolle.
Na,O senRt Schmelztemperatur und VisRositat, CaO p y gk
stabilisiert das Fasernetzwerk und die DauerhaftigReit. > l'l‘ s
Altglas liefert beide Oxide in technisch wirksamer Form.

Heutige Schmelzaggregate sind daher auf diese W R S 4 .
basische Oxidchemie ausgelegt, wahrend CaO- oder % ol %ﬂ A
Na,O-freie Schmelzen mit bestehenden Prozessen nicht w/ A

realisierbar sind (héhere Schmelztemperatur).
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Die rechtliche ZwangslaufigReit

Bei der Gefahrdungsbeurteilung sind die von der seit
uber zwanzig Jahren gultigen EU-weiten ,IKMR-DireRtive
2004/37/EG” abgeleitete Gefahrstoffverordnung
(GefStoffV) und insbesondere die TRGS' 400 (GBU), 401
(dermal), 402 (inhalativ), 500 (Schutzmafinahmen), 561
(Arbeiten mit Rrebserregenden Metallen), 600
(Substitution), 910 (KMR-Stoffe) u.a. anzuwenden.

Bei der Bewertung sind alle Expositionswege einzeln zu
berticksichtigen, also sowohl der dermale als auch der
inhalative Weg und es gelten besonders einzuhaltende
Sicherheitsmafnahmen wegen der chronischen
UmweltschadlichReit von Chrom(VI)-Verbindungen
(H410) [u.a. abflussfreies Arbeiten].

Keyfacts:

Das physische Vorhandensein von Chrom(VI), z. B.
nachgewiesen mit einer mobilen Laboranalyse (z.B. SEEF
B.V.) reicht aus, um das RisiRo als ,,hoch” (Ampel: rot) zu
bewerten (TRGS40I1), auch ohne vorherige Luftmessung.

[TRGS401] Als hautresorptive (H) KMR-Substanz gilt:
hohes Risiko, auch bei Rurzer Belastung und Rurzem
Kontakt; Chrom(VI)-Verbindungen haben kReinen
Schwellenwert!
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Gefahrliche Verharmlosung

Wenn sich von der Problematik betroffene
Industrievertreter(-Verbande) zu Wort melden
und Reine Losung (Substitution) haben, oder
um sicher geglaubte Geschaftsfelder flrchten
mussen, wird es oft gefahrlich ungenau,
indem mit der Unwissenheit der durchaus
geneigten Kundschaft gearbeitet wird, was zu
gewisse Wortspielereien fuhrt, die nur
Fachleute entschlisseln Ronnen.

Auch Motorenhersteller fur BHKW's oder die
IKraftwerRsbetreiber lassen IKunden und
Servicebetriebe den durch die eigene
Materialauswahl selbst verursachten Mangel
beheben, ohne die zwingende Substitution zu
erwahnen. Arbeiten mit Rrebserregenden und
umweltschadlichen Substanzen (TRGS 561,
O10) werden wie ein Fruhjahrsputz dargestellt,
aus STOP wird POT, aber leider werden diese
Empfehlungen gerne Gbernommen.

weamesssr oo Tazmams
JEHBACHER rpllran e 5 vk deeing JENBACHER Anwrdue s -Feublaabang
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Warum ‘Neutralisierung’ nicht funRktioniert,

Die Bezeichnung ,Neutralisierung” wirkt suggestiv, da sie eine vollstandige und sichere Aufhebung der
GefahrlichReit impliziert. Tatsachlich handelt es sich nicht um eine Saure-Base-Reaktion (chemische Bedeutung
.Neutralisierung”), sondern um eine ReduRtion, deren VollstandigReit unter offenen Bedingungen weder chemisch
beherrschbar noch nachweisbar ist, da die ReaRtion einen vollstandigen, stochiometrischen [KontakRt zwischen
ReduRtionsmittel und jedem StaubpartiRel erfordert. In offenen Umgebungen ist die Benetzung der heterogen
verteilten, teilweise abgeschirmten Partikel zwangslaufig unvollstandig, sodass Chrom(VI)-Reste verbleiben.

Zusatzlich sind die ReaRtionsRinetikR sowie die Abhangigkeit von Feuchte und pH-Wert mit einer Rurzzeitigen
AerosolappliRation nicht beherrschbar. Eine sichere IKontrolle oder analytische VerifiRation der vollstandigen
ReduRtion ist unter diesen Bedingungen nicht moglich. Daher ist dieses Vorgehen weder chemisch valide noch
arbeitsschutz- oder regulatorisch als ausreichende Schutzmafnahme anzuerkRennen.




niemand uber Substitution spricht,

Wenn man bedenRt, dass in Deutschland mehr als
ca. 2.000 Kraft- und uber 10.000
BlocRheizRraftwerke in Betrieb sind und all diese
Anlagen zu 95% mit Dammestoffen versehen sind,
die u.a. aus basischen Metalloxiden bestehen
(Calciumoxid/Natriumoxid), sich die GefahrlichReit
von Chromaten vor Augen fuhrt, beRommt man ein
Gefuhl fur die Herausforderungen, denen sich die
Betreiber stellen mussten, alleine nur um
Wartungsarbeiten RorreRt nach geltenden
Vorschriften durchzufthren.

Die heutigen MarRtfuhrer, also
Dammstoffhersteller, Isolationsfirmen und
KraftwerRsbetreiber arbeiten in einem Uber
Jahrzehnte gewachsenen homogenen System mit
festen LieferRetten.

Wie sehr die Substitutionsfrage stort, warum
Anwender und Betreiber moglichst wenig Uber die
Chromatproblematik berichten, zeigt die heutige
Prasentation, denn sowohl die E-Glas-, als auch die
Mineralwolle-Hersteller Ronnen eines NICHT:

auf die chromatverursachenden basischen
Metalloxide (CaO und Na20) bei der
Dammestoffherstellung verzichten!

Ludwig Ganghofer
Das Schweigen
im Walde

HOFENBERG




diese aber moglich ist, dann

Arbeitsschutzer, Hersteller bisheriger Isolationssysteme und Spezialisten fir Dammmaterialien (Die
Chromatexperten) haben seit BeRanntwerden der Chromatproblematik nicht nur die Entstehung der
Chromate hinterfragt und untersucht, sondern auch gemeinsam mit Herstellern auf3erhalb der
besagten LieferkRetten nicht nur Isolationsmaterialien OHNE basische Metalloxide entwickelt
(VitroSillK®), sondern mit der Grundung der niederlandischen Firma Cleansulation®Technology B.V.
den Grundstein fiir ein gesamteuropaisches ,,ORosystem” gelegt, welches sich mit dem Erkennen,
Entfernen und Ersetzen heutiger Isolationssysteme beschaftigt. (Erd-)AlRalimetalloxidfreie
Isolationssysteme bewahren sich seit 2020 an ausgewahiten Anlagen und Rénnen thermochemisch
KKEINE Chrom(VI)-Verbindungen entstehen lassen; vorher muss aber deRontaminiert werden!

Cleansulation™-Technolagy WitraSi|K*
The Clean Fiber

Cleansulation®-
Technology
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Ist Ronsequente Substitution alternativios!

Der Countdown lauft — Das Verwendungsverbot fiir Chrom (VI)-Verbindungen ab 2028

Mit dem InRrafttreten des ,,ban of use”
(Verwendungsverbot) fur fast alle Chrom(VI)-Verbindungen
werden diese in Anhang XVII (REACH) uberstellt und
befinden sich dann im gleichen Verbotsverzeichnis wie
Asbestprodukte.

.verwendung” im Sinne von REACH ist jedes der folgenden
Tatigkeiten, wenn es an einem Stoff als solchem oder in
einem Gemisch durchgefuhrt wird: Verarbeiten,
Formulieren, Verbrauchen, Lagern, Bereithalten,
Behandeln®, Abfiillen in Behaltnisse, Umftllen von einem
Behaltnis in ein anderes, Mischen, Herstellen eines
Erzeugnisses oder jeder andere Gebrauch**.

**Wenn die Bildung einer Chrom(VI)-Verbindung technisch
vorhersehbar ist, wird sie REACH-rechtlich der Verwendung
zugerechnet — nicht als Nebenprodukt, nicht als Zufall, was
einem ,,de facto-Verbot” fiir heutige Dammsysteme gleichkommt
und auch die , Neutralisierung” ware nach 2028 eine verbotene
*Behandlung (Verwendung).
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ExRurs: Die Compliance- und NachhaltigReitsfalle :

Grun ist die Energie, gelb ist der Staub

Die Narrative sind vielfaltig, z. B.:

* Klimaneutraler Strom aus Biogas
* Vorbildlicher Arbeits- und Umweltschutz
* Ausgezeichnet fur NachhaltigReit

* Sicherheit hat hochste Prioritat (Unfallfrei seit .. Tagen)

* Sauberstes KraftwerR Europas

* H2-ready

Grine Energie schitzt nicht vor roten Ampelnim
Arbeitsschutz!
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StakReholder-Analyse - RisiRen und Anreize

Die Chromatentstehung (Calciumchromat) durch Isolationsmaterialien mit basischen
Metalloxiden, insbesondere Calciumoxid betrifft nicht nur KraftwerRsbereiche, sie
findet auch in Motorraumen von Fahrzeugen (auch PKW/LKW), Schiffen, LoRomotiven
u.a. statt! Es ist davon auszugehen, dass hunderttausende PIKW's betroffen sind.
Welche AuswirRungen diese Tatsache arbeitsschutztechnisch auf Auto-Werkstatten
hat und welchen Einfluss das Verwendungsverbot ab 2028 auf Altfahrzeuge hat, Rann
man momentan nur erahnen. Aber auch hier gilt: nur proaktives Handeln fuhrt zu Rlarer
Rechtssicherheit und Effizienz.
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ChromatrisiRo bei Instandsetzungen

In den nachsten Jahren werden in Deutschland tausende Brlicken und andere Stahlbauten instandgesetzt oder
zurickRgebaut. Niemand ist in der Lage, auf den ersten Blick die Anzahl der Farbschichten zu definieren, gleiches gilt
fur die Feststellung, ob chromathaltige Farben verwendet wurden. Handelt es sich um Chromatfarben, werden bei
der Manipulation feinste Staube freigesetzt, auch diese Ronnen Rrebserregend und umweltschadlich sein. Ohne
Vorabanalyse der Farbschichten Rann Reine belastbare Gefahrdungsbeurteilung angefertigt werden; hier muss
detailliert die mogliche Freisetzung untersucht werden (z. B. mobiles Labor von SEEF B.V.). Da oft Reine Historie tUber
die bislang verwendeten Farben vorliegt, sind Schutzmaflinahmen viel zu gering angesetzt; wir helfen bei der Analyse
und Erstellung der Gefahrdungsbeurteilung bevor Schaden entsteht!
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Appell und DisRussion

Wir befinden uns regulatorisch insbesondere bei Hochtemperaturdammungen an einem KipppuRt; in
tausenden Betriebsstatten wird zur Zeit unbewusst (fahrlassig) aber leider auch bewusst
(vorsatzlich) gegen Arbeits- und Umweltschutzvorschriften verstossen; hierbei handelt es sich nicht
mehr um OrdnungswidrigReiten, sondern oft bereits um Straftaten. Unwissenheit schuitzt vor Strafe
nicht und viele Entscheider werden personlich haften mussen (Geschaftsfiihrerhaftung).

Chrom(VI) wird nicht ohne Grund als , Asbest 2.0"” oder auch als ,das Asbest des 21. Jahrhunderts”
bezeichnet! Wir, ,,die Chromatexperten” helfen, auch als Cleansulation®Technology B.V., den
Betroffenen, dass sich Geschichte nicht wiederholt. Geben wir Chrom(VI) Reine Chancel!

Besuchen Sie uns unter www.chromatexperten.de und/oder www.cleansulation.tech
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Download

Diese Prasentation, sowie eine Sammlung von Feldstudien, wissenschaftlichen Untersuchungen,
Ratgeber zur Erstellung von Gefahrdungsbeurteilungen im Zusammenhang mit Chrom(VI1)-
Verbindungen finden Sie unter www.chromatexperten.de/ und interessante Einblicke in den
Arbeitsalltag der Chromatexperten finden Sie unter

www.chromatexperten/Rompendium

Wir freuen uns auf lhren Besuch und lhre KontakRtaufnahme!

Start Chromatexperten  Chromate  Leitfaden | Analysen  Chromat-Kompendium

Das Chromatdesaster

Chrom(VI)-Entstehung und -Freisetzung in der
Energierzeugung und bei Sanierungsarbeiten

DIE CHROMATEXPERTEN

Sicherheit fiir Mensch und Umwelt

AIbSChG, und aller
'S-T-0-P"-

DCONex 2026 - Chromatexperten.de


http://www.chromatexperten/kompendium

	Foliennummer 1
	Foliennummer 2
	Foliennummer 3
	Foliennummer 4
	Foliennummer 5
	Foliennummer 6
	Foliennummer 7
	Foliennummer 8
	Foliennummer 9
	Foliennummer 10
	Foliennummer 11
	Foliennummer 12
	Foliennummer 13
	Foliennummer 14
	Foliennummer 15
	Foliennummer 16
	Foliennummer 17
	Foliennummer 18
	Foliennummer 19
	Foliennummer 20
	Foliennummer 21
	Foliennummer 22
	Foliennummer 23
	Foliennummer 24
	Foliennummer 25
	Foliennummer 26
	Foliennummer 27

